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Verktvashuvud for ett bearbetningsverktyg 

Fdreiiggande uppfinning avser ett verktygshuvud fSr ett bearbetningsverktyg av det slag 
som ar avsett for spanavskiljande bearbetning av metall. 
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Verktygshuvudet innefattar dels en grundhallare och dels en darmed fSrenad 
skSrhallare. NSrmare bestSmt fir verktyget avsett for den typ av bearbetning som kallas 
avstickmng och sp&rsvarvning, 

10 Teknikens standpunkt 

Inom tekniken spanavskiljande bearbetning forekommer olika typer av kopplingar for 
att vridstyvt forena olika h&llare och adaptrar, dock vanligast i svarvningsverktyg av 
olika slag. SSlunda ar det exempelvis kdnt genom svenska patentansokningen 

1 5 7813038-2 ett verktyg £Br avstickning och sparsvarvning, dSr man anvander sig av 
samverkande tandningar med spannskruvar sdsom sp&inmedel. Antalet skruvar for 
fastspanning av adaptern vid hallaren i dessa fall ar tre, vilket innebfir att momentet att 
forst skruva loss tre jSmforelsevis l&nga skruvar och darefter dra &t dessa sedan skarbyte 
skett, medfor att sk&rbytet tar jSmforelsevis l&ng tid i anspr&k. Vidare Or det kant genom 

20 svenska patentans5kningen 9004032-0 ett skdrverktyg innefattande en i en skarficka i 
ett h&IIarblad fastkiamt skar, dfir skaret fastklfims dMgenom att ett tryckorgan ingriper i 
en i sned vinkel mot skarfkkan orientetad slits sa att ett dvre klamartnsparti i 
hallarbladet bibringas elastisk uibdjning och en dSrav foljande kraft mot skfirets Cveryta. 
P& grund av att tryckorganet utgores av en forhallandevis ling pinne blir detta system 

25 relativt utrymmeskravande i ett smalt hallarblad for ett avstickningsverktyg, 

Uppfinningens svften och s3rdrag 

Fdreliggande uppfinning tar sikte pa att undanrdja ovannSmnda nackdelar hos tidigare 
30 kanda verktyg av det aktuella slaget och skapa en forbSttrad och enklare anordning for 
skarbyte i verktyget. Ett grundlUggande syfte med uppfinningen Sr salunda att skapa en 
anordning med vars hjalp erforderliga skarbyten liter sig genomforas pk ett snabbt och 




2 

enkelt satt utan att nagra klSmskruvar behSver lossas i sin helhet Ett annat syfte med 
uppfinningen ar att skapa ett verktyg vid vilken sagda spannmedel ej riskerar att tappas 
bort Annu ett syfte ar att vid skSrbyte helt undvika anvSndandet av olika spSnnycklar. 

5 Enligt uppfinningen nSs itminstone det grundl£ggande syftet medelst de sSrdrag, som 8r 
angivna i patentkravets 1 kannetecknande del. Fdredragna utfftranden ar vidare 
definierade i de efterfbljande underkraven. 

Kort beskrivning av bifogade ritningar 
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P&ritningarnaSr: 

Figur 1, en perspektivisk spiSngvy visande ett verktyg enligt ett utffcrande av 
uppfinningen, innefattande en hSllare och en adapter i form av ett skSrhuvud, varvid 
IS s&val hallaren som adaptern illustreras i scbematiserat utforande. 

Figur 2, en sidovy av en grundh&llare och en darmed integrerad skSrhMlare enligt 
utf&randet i figur 1 . 

20 Detail erad beskrivning av ett foredraeet utfSrande av uppfinningen 

I fig 1-2 betecknar 1 en grundhallare uppvisande en central h&lighet, 2 for fSrankring till 
en verktygsmaskin och 3 betecknar ett sk3r. Grundh&llaren 1 inbegriper ett firamSt och i 
sidled utskjutande parti 4. Grundh&Uaren Sr avsedd att anslutas till en verktygsmaskin, t 

25 ex en fleroperationssvarv. Det i sidled utskjutande partiet 4 utgors av ett bladfonnat 
parti i vilket ingSr en skfiret 3 uppb£rande nedre stdddel 6 och en dSrmed i ett stycke 
integrerad ovre spSnndel 5 med mindre bredd an grundhallaren 1 i 6 vrigt. Mellan det 
5vre spHnnpartiet 5 och den undre stdddelen 6 St anordnat en klSmslits 7 fi>r mottagande 
av skMret 3 ffcr sp&navskiljande bearbetning. SkSret 3 Sr avsett att med sin bakre Sndyta 

30 3a anligga mot en anslagsskuldra 8, som begrSnsar dess axxella inskjutxring. 

Anslagsskuldran 8 ar utbildad utskjutande p& den nedre stdddelen 6 hos det utskjutande 
sidopartiet 4. Pa grund harav overgSr klamslitsen 7 bakat i en i Mllarens 1 tengdriktning 




3 

sig strackande slitsfQrlSngning 9 med betydligt mindre slitshojd 3n den frSmre 
klamslitsens 7. SiitsfdrlSngningens 9 andavslutning Sr betecknad med 9a. UtmSrkande 
Sr vidare att skSrets undre yta 3b foretrSdesvis Sr orienterad i en riktning yinkelrStt mot 
skarets bakre del 3a och att nSmnda undre yta 3b samtidigt Sr parallell med den avsedda 
5 matningsriktningen. Den bakre delen av skarets 6vre yta och skarets undre yta 3b bar 
fSretradesvis utformats med konkava V-formade kilspSr p& det sStt som Sr visat och 
beskrivet i svenska patentansdkningen 9703434-2 vars inneh&ll harmed inkorporeras. 

Grundh&llaren Sr forsedd med ett flertal fran varandra atskilda cylindriska hal 1 0a, I Ob, 

10 10c, lOd vilka stracker sig i tvarriktningen i en riktning parallell med grundMllarens 
centrumaxel CL. I en av dessa Sr en motsvarande mutterrulle 1 1 lagrad med iSmplig 
glidpassning, varvid den axiella langden hos varje mutterrulle overensstammer med 
tjockleken hos grundh&llaren 1 och den dSrmed integrerade skSrhSIlaren 4. DSrutflver Sr 
avsikten att tre spSnnskruvar 12, 13, 14 skall vara upptagna i de Svriga Mligheterna 

15 10b, 10c, lOd f8r att sedan bli ingSngade i motsvarande haligheter i en lamplig 

fbrankringsdel i en tillhdrande maskin (ej visad). I anslutning till den h&lighet 10a som 
Sr belSgen ett iitet stycke snett ovanfSr spSnnpartiet 5 finnes en vinkelritt mot 
urtagningen 10a orienterad cyfindrisk urtagning IS, vars ovre del avslutas med en utSt 
oppen konisk urtagning 16. Urtagningen IS strScker sig radiellt inSt till en position 

20 mellan hfilet 2 och Snden 9a pS slitsen 9 sS att en g&ngjSrnsled 17 utbildas daremellan. 
Denna urtagning IS Sr avsedd att mottaga en pa motsvarande sStt med konisk skalle 18 
fSrsedd spSnnskruv 19, vars nedre gSngade parti Sr avsett att ingangas i en gSngad del 
21 hos mutterrullen 1 la. Som bast framgSr av figur 1 uppvisar verktygshuvudet 1 Sven 
en till urtagningen 12 anslutande tvSrgaende slits 20, som stracker sig tvSrs genom hela 

25 huvudet och samtidigt centrait genom den koniska urtagningen 16. Av figur 1 framgar 
aven att den sk&rupptagande slitsen 7 utstrackes i sidled genom bide grundhallaren 1 
och skSrhSllaren 4. Hillarens 1 inneryta Sr utformad med en i skarets iSngdriktning 
utfonnad tandning 22, dock med undantag av ytpartiet 23 belSget mellan skruven 19 
och slitsfbrlSngningen 9. En motsvarande tandning forutsSttes finnas p& den maskin, i 

30 vilken h&llaren 1 Sr fastspand. Vid insSttning av ny skSrplatta 3 Sstadkommes skarets 
fastspSnning genom atdragning av den delvis koniska skruven 19. Vid skruvskallens 18 
axiella inforande kommer slitsen 20 att vidgas och spanndelen S bringas till lasande 
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samverkan med skSrets 3 ovansida. Vid byte av skSr behdver endast denna sptanskruv 
19 urgangas ett mindre sty eke varvid slitsens bredd Sterflr den i ospant lage definierade 
mindre slitsbredden s& att skaret kan bytas utan att skruven 19 behdver lossas i sin 
helhet 

5 

Den skruvmottagande urtagningen 15 b6r ha en langdutstrSckning i en riktning som 
bildar en vinkel av 25-105° relativt skarfickans langdutstrSckning. Fflretradesvis uppgSr 
denna vinkel till ca 35-90° f$r att & en optimal momentarm i fSiMllande till 
gangjarnsledeiv 17. Samtidigt bor grundhMlaren 1 foretradesvis ha en bredd som Sr flera 
10 ganger bredden hos det skSrupptagande partiet 4, som utg6r det skSret uppb&rande 
hailarpartiet Enligt det i fig 1-2 visade utfbrandet b6r samtidigt skarets 3 
lfingdutstrSckning vara stdtre 8n lSngdutstrftckningen av den undre stddytan 4a i 
sk&Mllaren 4, sasom framg&r av figur 2 sk att skaret 3 erhaller ett sidostdd firdn 
grundh&llaren 1. 



5 

Palentkrav 

1 . Verktygshuvud f8r sp&navskiljande metallbearbetningsverktyg med en skarplatta 
(3), innefattande en grundh&llare (1) och en darmed ffirenad sk&rh&llare (4), som i sitt 
5 framre parti utformats med en skfirficka utbildad mellan en nedre staddel (6) och ett 
Svre spannparti (5), dar det 5vre spSnnpartiet (5) Sr aktiverbart medelst ett tryckorgan 
till klambar ytkontakt med den i skarfickan inforbara skMrplattan (3), varvid verkty get 
utformats med en fr&n skarfickan &tskiid slits (20), kannetecknat daiav,att 
tryckorganet ar i form av en med konisk skalle (1 8) utformad spSnnskruv (19) som Sr 
10 upptagen i en hSHghet i grundh&Uaren (1) och anordnad att bibringas rorelse i sin 

axialriktning si att den med sin koniska skalle (1 8) inskjutes i n&mnda slits (20) och vid 
sin Stdragning Sstadkommer s&dan utbqjning av hSllarens Svre parti sa att genom dennas 
rorelse en fastklamning av skaret Sstadkommes. 

15 2. Verktygshuvud enligt krav 1, kannetecknat darav, att grundh&llaren (1) har 
storre bredd Sn skarh&Uaren (4), och att de bada ar utformade i ett stycke. 

3. Verktygshuvud enligt krav 1 eller 2, kannetecknat dfirav, att den for 
spSnnskruvens (19) mottagande avsedda muttexruUen (1 la) 3r upptagen i en cylindrisk 

20 urtagning (10a) orienterad vinkelratt mot skarets (3) och skSrslitsens (7) langdriktmng. 

4. Verktygshuvud enligt n&got av kraven 1-3, kannetecknat darav,attden 
skruvmottagande urtagningen (15) har en langdutstrfickning i en vinkel av 35-90° 
relativt skarfickans langdutstrackning. 

25 

5. Verktygshuvud enligt nSgot av kraven 1-4, kannetecknat darav,attden 
skaret mottagande klamslitsen (7) i riktning bakSl overgSr i en slitsforlMngning (9) med 
mindre slitshdjd an den framre slitsen (7). 

30 6- Verktygshuvud enligt n&got av kraven 1-5, kannetecknat dSrav, att skarets 
bakre andyta (3a) ar anordnad att axiellt stodja mot en i hallaren (4) utbildad stddyta (8) 
som f&retradesvis utstrackes vSsentligen vinkelratt mot skarets undre yta (3b). 
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7. Verktygshuvudenligtn^otavkraven 1-6, kfinnetecknat dfirav, att skfirets 
(3) Ifingdutstrfickning fir storre an lfingdutstrfickningen av den undre stadytan (4a) i 
skarh&llaren, varigenom skaret kan bibringas ett sidostdd Mn grwuMllarens 1 ena 
sidoyta. 
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8. VerktygshuvudenligtnSgotavkravenl-7, kfinnetecknat dfirav,att 
grundhSUarens (1) sidoyta fir utformad med en tandning (22) som utstrfickes i en 
riktning parallellt med skfirets (3) lfingdriktning. 

10 9, Verktygshuvud enligt n&got av kraven 1-8, kfinnetecknat dfirav,attdet 
mellan spfinnskruven (19) och slitsfSrlfingningen (9) belagna partiet (23) hos 
grundhallaren (1) bar en slat yta utan tandning. 
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Sammandrag 

Uppfinniagen avser ett verktygshuvud f&r spanavskiljande raetallbearbetningsverktyg 
med en skMrplatta (3), innefattande en gnmdh&llare (1) och en dSrmed integrerad 

5 skarhMlare (4), sotn i sitt framre parti utformats med en skSrficka utbildad mellan en 
nedre stoddel (6) och ett dvre spSnnparti (5), d8r det 6vre sp&inpartiet (5) Sr aktiverbart 
medelst ett tryckorgan. UtmBrkande ar att tryckorganet Sr i form av en med konisk 
skaile (18) utformad spSnnskrav (19) som Sr upptagen i en h&lighet i grundh&llaren (1) 
och anordnad att bibringas riirelse i sin axiairiktning s& att den med sin koniska skaile 

10 (18) inskjutes i en frSn skSrfickan &tskild slits (20) och vid sin fitdragning Sstadkommer 
sadan utbojmng av Mllarens dvre parti sa att genom dennas rorelse en fastkiamning av 
skaret fistadkommes. 
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